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NJ 电子齿轮功能 

 

制作时间：2017.1 

硬件设备：无 

软件：Sysmac Studio 

案例简介：NJ控制从轴根据齿轮比与主轴做同步动作（电子齿轮） 

 

1. 系统概述，硬件搭建和接线 

本案例使用软件模拟 

 

2. 操作步骤 

（1） 硬件设置：无 

（2） 软件操作： 

a. 打开 Sysmac Studio，新建 NJ工程在 EtherCAT 网络配置界面添加节点号为 1

和 2 的两台 R88D-KN01H-ECT伺服 

 

图 2-1 

b. 在轴设置里添加两个轴变量，默认名称分别为 MC_Axis000 和 MC_Axis001。

轴类型设置为伺服轴，输出设备分别选择两台 R88D-KN01H-ECT伺服，其他轴

参数使用默认设置。 
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图 2-2 

 

c. 编写伺服锁定和原点预置指令，本案例中原点使用零位置预置功能，设置当

前位置为原点。 

 

图 2-3 

d. 编写主轴动作，本案例主轴使用点动动作 
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图 2-4 

e. 编写进入齿轮动作 MC_GearIn和齿轮停止 MC_GearOut指令 

 

图 2-5 

f. 点击同步 ， 将配置和程序传送到 NJ。 

 

MC_GearIn 和 MC_GearOut 具体变量介绍： 
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图 2-5 

 

图 2-6 
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3. 现象和结论 

依次触发伺服锁定和零位置预置: 

 

图 3-1 

设定齿轮比分子为 100，齿轮比分母为 1，设定加减速速度等参数，触发

MC_GearIn，可以观察到 InGear导通: 

 

图 3-2 

设定主轴点动速度 100，触发主轴点动，可以监测到从轴按照齿轮比例进行运动： 

 

图 3-3 

触发 MC_GearOut停止齿轮动作，主轴继续点动，从轴停止运动 
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图 3-4 

 

图 3-5 

 

4. 注意事项 

如果中途想修改 gearin 参数，必须停止执行 gearout，然后再执行 gearin 

Gearin 指定的是从轴，只能指定从轴停止，主轴不会停止。 

 


